erenciamento
de cores
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OMmO construlr
um test form

Quais as reais fungdes de um test form?

O que pode-se analisar nesta impressao? Por que se ganha tanto
realizando esse procedimento?

Fala-se muito, dentro das empresas, que € necessario imprimir um
test form para atingir o resultado ideal do Gerenciamento de Cores,
mas para qué?

Nestes dois artigos, vamos discutir esse assunto. Vamos mostrar

0s elementos basicos de um test form e para que eles servem.

No primeiro artigo, falaremos sobre a construcdo do test form. No

segundo, na proxima edicdo, veremos duas técnicas para atingir os
resultados desejados, e ferramentas dentro do workflow que farao

com que o seu trabalho seja mais preciso e mais rapido.

O test form consiste em um conjunto de técnicas e procedimentos
para analisar a situacao geral do seu equipamento de impressao e

para caracterizacao de cores. O test form hoje virou um jargdao do




mercado grafico para verificar as condigdes de impressao (alguns
chegam a aportuguesar e chamam de printabilidade) e as condi-
¢Oes de calibragéo, definicdo de parametros.

Ele nasceu da demanda por qualidade; e a qualidade se alcanga
principalmente pela adocéo de parametros de producgao e contro-
les. Esses controles podem ser traduzidos como: bom gerencia-
mento da producdo, manutencdo dos equipamentos segundo as
especificagdes do fabricante, estabilidade dos insumos etc.

Tl S el W e .

O I

e

o0 - - .

F"l**'llt.i“"-l""i“- L LT TET S R
—— g . oz .
- o= e

Exemplo de Test Form da GATF - Graphics Arts Technical Foundation

Informacoes uteis
fornecidas pelo test form

As primeiras informacdes Uteis de um test form sdo as condigcdes
de impressao. Problemas como ponto corrido (slur), duplagem
(doubling), balango de agua e tinta (water/ink balance), entre ou-
tros, podem ser identificados.

As condigbes de impressdo sdo pré-requisitos para qualquer
tentativa de caracterizagéo da impressé@o. Exatamente por esse
motivo o test form é impresso anteriormente ao conjunto de amos-
tras de cores (targets) para a leitura por um espectrofotometro e
criacao do perfil ICC pelo software. Apenas apo6s a certificagéo de
que a impressora tem condicdes adequadas de uso, imprima o0s
targets. Outras informagdes importantes que séo fornecidas pelo
test form séo: densidade, ganho de ponto, contraste de impressao
e sobreposi¢ao de tintas (ink trapping). Esses dados obtidos (veja
proximo artigo para conhecer duas técnicas de impresséao do test
form e como alcancar os parametros ideais) serdo usados como

padrdes de impressao a serem seguidos pelos operadores.

Outras utilidades para o test form

Os test forms fornecem informacdes valiosas sobre a situacéo real
da maquina. Por esse motivo, muitas empresas, utiliza-se o test
form como ferramenta de avaliagéo da impressora para atingir os

resultados desejados e, também, para avaliar equipamentos novos
ou usados, certificando de que existem ou ndo problemas de im-
presséo. Ao receber um novo equipamento, seja ele vindo direta-
mente da fabrica ou recondicionado, a andlise do test form por um
especialista pode revelar dados sobre 0 equipamento e assegurar
que sua utilizacao posterior ocorrera sem surpresas.

Elementos do test form

O test form deve conter elementos-chave para a anélise dos resul-
tados, tanto de condicdes de impressado, quanto de parametros a
serem atingidos.

Linhas horizontais e verticais

Essas linhas em positivo e ne-

0,01 ponto 0,40 ponto

gativo (Elemento 1) permitem

0,05 ponto 0,60 ponto

avaliar a capacidade dos dis-

0,10 ponto 0,80 ponto

positivos de saida de gerarem

1,00 ponto

linhas tédo finas nas duas si- 020 ponto

tuagdes, bem a precisdo com Elemento 1 - linhas positivas e negativas
que realizam esta tarefa.

Durante a impresséao, sdo importantes para observar os limites, ou
seja, a partir de que espessura de linha esta € impressa (linhas

positivas) e qual a espessura que nao entope (linhas negativas).

il T

Elemento 2 - Tarjas com microlinhas.

Tarjas com microlinhas

As tarjas com microlinhas
(Elemento 2) permitem
avaliar varias questdes sobre
a impressao. Com elas, é
possivel identificar os efeitos
de ponto corrido (slur) e
duplagem (doubling).

A andlise das microlinhas é feita normalmente de forma visual,
0 que ja basta para identificar problemas, mas pode ser neces-
saria uma lente de aumento para identificar o tipo de problema.
Cuidado! Verifique filmes e chapas se o problema nédo ocorreu na
construcao do arquivo ou ainda mesmo no CtP.

Elemento 3 - Estrelas ampliadas com

Estrelas

As estrelas sdo muito Uteis

para verificar a impressdo. A

ilustragao abaixo (Elemento 3)

mostra diferentes resultados.
simulaggo de resultados.

A estrela A mostra a reprodu-

¢ao normal na impressdo, enquanto que a estrela B mostra um

ganho de ponto excessivo. As estrelas C e D mostram respectiva-

mente Slur e Duplagem, conforme ao lado.
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Marmorizagao

A marmorizagao € um efeito de-
sagradavel. Ela ocorre sempre
que existe uma absorcao irregu-
lar da tinta pelo papel.

Para detecta-la, é importante Elemento 4 - Areas chapadas para

. identificar a marmorizagao.
colocar &reas de cores chapa-
das grandes ao lado de areas com 50% (Elemento 4), j& que em

areas menores sera mais dificil detectar este problema.
Barras de Cores, Cinzas e Sobreposigdes

Além das barras de cores tradicionais,
é comum colocar barras de cores ao E|

longo da folha. Elas tornam muito mais Y100%

faceis as leituras das densidades com o K 100%
espectrodensitometro.

A barra de cinza neutro (Elemento 5)

Elemento 5 - Barras de co-
res, cinza e sobreposicoes.

permite identificar chaves de tinteiros
que estdo precisando ser ajustadas.
Essa barra é muito sensivel as varia-
¢Oes das cores. Um tinteiro mais aberto
no magenta ird mostrar o cinza amagentado, enquanto em outra
area o amarelo alto tornara a barra amarelada.

Essa barra deve estar neutra e homogénea ao longo de toda a
folha, e a barra de preto 50% deve ser usada como termo de
comparacgéo. As sobreposi¢des (RGB) servem para identificar pro-
blemas de aceitagdo e transparéncia entre as tintas. Com essas
sobreposicoes pode-se medir, com o espectrodensitdmetro, o trap-
ping das tintas.

Os cinzas neutros a serem utilizados para comparagoes segundo
a norma ISO 12647, sdo:

1.Para 1/4 de tom, ou 25%:

Cyan 25% Magenta 19% Amarelo 19%

2.Para 2/4 de tom, ou 50%:

Cyan 50% Magenta 40% Amarelo 40%

3.Para 3/4 de tom, ou 75%:

Cyan 75% Magenta 64% Amarelo 64%

Rampas

O uso de rampas (Elemento 6), variages das cores em pequenos
intervalos servem muito bem para avaliar numericamente a curva
caracteristica de impressao da sua méaquina e para detectar pro-
blemas de contraste de impressao (areas de sombras escuras),
ganho de ponto excessivo (nos valores acima de 50% com peque-
nas variagoes e muito carregados), deficiéncias nas areas claras

Linhas na cor de registro

pela reproducao falha dos valores
menores (25% ou menos) etc. =
Qutro fator de avaliagao nestas
rampas séo as diferencas entre as

baterias de cores, em que o ganho ~ ** L]
de ponto de uma cor esteja muito ﬁ:: ]
acima das outras; mas atencdo, & =+
normal o preto ter um ganho de :::
ponto levemente maior de que as s, .

d . (AN MaGewTa Yeuow Buck  Rep  GReew Bwe (MY (naa
emais cores. Elemento 6 - Rampas de Cores

A avaliacdo da reprodugao de mi-

nimas (de 1% a 10%) e das méaximas (90% a 99%) é um fator
importante de qualidade e, nesses casos, vocé pode adicionar va-
lores intermediérios para obter maior precisao nos dados.
Importante, para as rampas, € colocé-las em posicdo em que a
rampa inteira - de 2% a 100% de cada uma das cores - esteja na
mesma chave de tinteiro.

A coluna CMY devera ficar marrom, ndo cinza neutro, pois as
quantidades de CMY séo iguais - mas cuidado para o0 marrom nao
ficar muito amagentado!

Exposicao de Chapas

Mesmo com o grande avanco dos CtP em nosso mercado, a maio-
ria das graficas e biros de filmes ainda usam Imagesetters.
Mesmo nos paises mais desenvolvidos, os CtP ainda ndo sao
maioria. Nesses casos, costumo usar um controle de exposicao
para verificagao da chapa exposta e revelada.

Todo fornecedor de chapa pode mostrar como se usa uma escala
para acertar o tempo de exposicdo da chapa. Esse acerto, nor-
malmente, é o primeiro a ser feito, e costumo, depais, realizar um
ajuste fino, usando os pontos de 1% a 5% e de 95% a 99% para
me certificar de que tenho o melhor tempo de exposigao possivel,
evitando que as minimas sumam ou que as maximas entupam.
Esse elemento que adiciono aos test forms (Elemento 8), sempre
nos cantos e ao centro, permite encontrar deficiéncias de lam-
padas na exposicao de chapas. Um exemplo é que, ao centro, a
exposicao esteja adequada e acertada, mas, ao redor, exista uma
exposicdo pequena o suficiente para que as minimas nao sejam
gravadas. Caso isso aconteca, solicite que um técnico especializa-
do corrija o problema antes de gravar as chapas para o test form.

Registro

E importante colocar controles de registros nos cantos da folha e
ao centro. Com o exemplo mostrado abaixo (Elemento 6), é possi-
vel identificar problemas de registro entre todas as cores, no caso

Chapados\_
BEE . | | | | %t =« IHINIEIEEN B
1% a 5% 95% a 99%

Elemento 8 - Registros centrais e controles de exposicao para chapas.
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da cruz com as quatro cores. Para K K K K|c
identificar falhas de registros entre c M |
cores especificas, foram colocadas M M

cruzes sobrepostas com as cores a © N

serem identificadas, assim, se sa- Elemento 6 - Cruzes de registro
bera qual a bateria que apresenta

0 problema.

As cruzes devem ser finas (cerca de 0,3 ponto) para melhores

resultados.

Somatdria de tintas

Quadros como esses podem iden-
tificar a quantidade méaxima de
tinta utilizada na impressao (Ele-
mento 7) através da impressao de
uma tiragem grande e verificando
o verso das folhas para identificar
em que valor o decalque deixa de
acontecer. Elemento 7 - Soma de tintas.
Essa informacao é muito Util para

a conversao de cores na pré-impressao e para a criagao do perfil

ICC de qualidade.

O uso de barras de cores é necessario para o controle do processo de impres-
sdo. Necesséria, mas dois pontos sdo comuns: a sua falta na impressao final e
a sua construgao sem critérios.

A auséncia da barra de cores normalmente é justificada pela espago no formato
final de impressao. A economia e o custo de ter o papel alguns milimetros maior
basta para que ela seja suprimida.

O controle da produgéo ndo pode ser feito sem ela. Nao se pode avaliar correta-
mente o impresso, para verificar se o resultado pretendido foi atingido ou nao.
A construgdo de uma barra de cores que seja realmente Util precisa seguir algu-
mas regras importantes:

Descubra qual a largura dos tinteiros da sua impressora offset (se trabalhar com
flexografia ndo é necessario, pois o controle é feito de forma homogénea na impres-
sd0). Para chegar a este valor use a seguinte férmula: largura maxima de impressao
/ nimero de chaves para controle de tintas.

Cologue um conjunto de amostras das cores de escala (CMYK) + controles, em

cada uma das areas das chaves.

Figura 1 - Escala com reticulas em cada zona de tinteiro.

Figura 1 - Escala e sobreposicéoes: Verme-
lho, Verde e Azul, com cinza neutro: 50%C
40%M 40%Y

Figura 2 - Escala e estrelas.

Fotos

Sao elementos importantes para andlise. Um test form deve con-
ter fotos diversas para avaliagdo mais clara dos resultados. Essas
fotos podem ser conhecidas, de trabalhos j& executados.

Mas atencdo para usar fotos com cada uma destas caracteristicas:
Cores saturadas, béasicas (CMYK), sobreposicdes (RGB).

Cores claras, para reprodugéo de detalhes em valores de 0% a 35%.
Meios tons, para reproducgao de valores entre 35% e 70%.
Sombras, para reproducao de valores entre 70% e 100%.
Neutros, cinzas compostos por CMY. Excelentes para identificar
invasoes de cores.

Tons de pele, para reproducao natural destes tons, se possivel
use mais de um tom de pele, para evitar uma andlise pobre deste
quesito tédo importante.

Préximo artigo

Como imprimir um testform - parte 2

Como descobrir quais os parametros de impressdo adequados a
realidade de cada empresa? Duas técnicas para atingir os parame-
tros de impressao do testform.

Tire suas duvidas

E-mail: marcelo@easycolor.com.br

Cada amostra deve ter no minimo a largura da abertura de leitura do seu es-
pectrodensitémetro + 0,5mm. Cuidado, pois 0 tamanho da abertura do seu es-
pectrodensitometro pode ser maior e precisar ser trocada. Consulte o fabricante
para maiores detalhes.

A sequéncia de controles a serem colocados em uma barra de cores deve ser:
CMYK + 25% de cada tinta (fig. 1)- Para medig&o de valores de 1/4 de tom.
CMYK + 50% de cada tinta (fig. 1) - Para medi¢ao de ganho de ponto.

CMYK + 75% de cada tinta (fig. 1)- Para medicdo do contraste de impressao.
CMYK + RGB + Cinza neutro (CMY) (fig 2)

Para medigao de trapping (sobreposi¢déo de tintas) e verificagdo do cinza
neutro nos meios tons:

CMYK + Estrelas para controle de Slur (fig. 3)

Verificagdo de problemas de impressao:

CMYK + Branco do papel + Registro + Cinza Neutro (fig. 4)

Verificagao de registro e cinza neutro nos 3/4 de tom:

Repetigdes do conjunto acima irdo compor a sua barra de cores.

As cores de escala aparecem sempre na barra de cores, pois 0s equi-

. pamentos para medicdo e controle da impressé@o precisam de areas

chapadas, branco do papel, reticulas, sobreposi¢oes para calcular os
resultados. Com as cores de escala e os contro-
les dentro de um mesmo tinteiro, as medicdes
sdo mais precisas, evitando erros induzidos pela

diferenca de carga de tinta entre os tinteiros.

Figura 3 - Escala, registro e cinza neutro
75%C 64%M 64%Y.
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