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Acabamento Grafico

O designer ou o publicitario, ao criar uma peca sofisticada para seus clientes, seja
um folheto, um catalogo, uma embalagem ou um expositor para ponto de venda,
tem sempre em mente um material grafico de alta qualidade com acabamentos
esmerados e variados que tornem realidade suas idéias mais criativas. E por isso
que os setores de acabamento ganham cada vez mais espaco nas graficas e status

junto aos clientes de empresas de design e publicidade.
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Livre com acabamento mecénico.
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Grampeagdo a cavalo.
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Grampeacgédo lateral.
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Esquema de lombada quadrada
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1. Colecionamento dos
cadernos
2. Alinhamento dos
cadermos
3. Corte
4. Fresagem
5. Aplicagao da cola
6. Colagao da capa
7. Secagem
8. Relile lateral
8. Exemplar acabadu
10. Saida

Desenho: Editora Abril.
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Os exemplares sdo transportados por meio de esteiras que
ligam a miquira de colagem da lombada 2 guilhotina trilateral. O
esquema abaixo ilustra o refile trilateral,

CABEGA AREA DF REFILE

_‘h"
REFILE LATERAL
e
S | l
& Capa

Controle de Gramp
OSPEESLNE - oador

Desenho: Editora Abril,
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Encartes presos na lombada

l--._ e ——

Lombada Canoa Lombada Quadrada

O Esquerna mostra o posicionamento dos encartes presos na lombada.
Em canoa o encarte é scavalado no miolo da revista; em lombada gquadrada, o encarte é apoiado sobre o miolo da revista.

Desenho: Editora Abril.
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CABECEALD

1! erdrade dos milod colocation;
21 & 3 wredondementa da lombada; a
) muips oy min'o

GUARDAS G0ARE O
PAPELAD:

Dresenho. Editora Abril.

LOMBADA
Juncio capa-miolo

CAPA

ORAVACAD CoMt LAMINA
| METALICA

|
CILIWDRO APLICADDR OF COLA CILINDROS DE PRENSAGEM

Diesenho: Editora Abril.



Dobradeira

T

Eroguuan inaiiando o hemciori - tatiis o g
domdme doboisaa kil 5o & permda pein
npne e Akeda praRd 8 Si0NE pels (oS
1 Tog

¥ e

5 - Papa

L foece

5 masdp

FAmATTA 1A nma £ RMANTA 5o hifemns
RS B [ e [l i ol e e
[

(]

- liioe

Algumas dessas operagles podem
gar feitaa na propria grafica, enguania
pulras devem ser reaiizadas em oficl
nas espacializadas, € boa polltica con-
suitar o impressor e o responsavel pelo
acabamento guanda o trabalho esis
sando projetado, para fer cerieza gue
vocé pode levar avante os saus plancs
Eles podem lazer sugesifes para me
Fhorar ou moditicar o seu projato, ajus
fando-o @os malafiais e equipamenios
oxistentes. Isto lara com gue vocé eco-
nomize lempo e oblenha um trabalho
malhor @ mais barato.
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Gravagéo.

Estampagem a seco.

Gravagio. Processo de acabamento que
produz uma imagem em relevo sobre a
superficie. Ela pode ser feita com uma
impressora tipografica ou com uma
prensa de gravagdo. Em alguns casos,
deve-se adicionar calor. A gravagao po-
de ser feita em alto ou baixo-relevo.

A gravagdo a seco & feita em baixo-
relevo, sem o uso da tinta. Além das
tintas de impressao, pode-se usar lami-
na metalica na gravagio.

Estampagem. E a impress3o da capa
para os livros encadernados. Primeiro,
faz-se um molde do original a ser as-
tampado (a partir da arte-final fornecida
pelo planejador). Para baixa tiragem, di-
gamos 1 000 copias, o molde & leito de
magnésio ou zinco. Se a tiragem &
maior, o molde & feito de cobre ou
bronze, mais resistentes e duraveis.
Coloca-se a ldmina metalica sobre as
letras em relevo, que séo transferidas
para a capa através de uma combina-
¢ao de calor, pressio & tempo de apli-
cacao.

A estampagem a seco & feita da mes-
ma forma, sé que ndo sa usa lamina; o
molde deixa apenas a impressao das
letras no material de ancauernaqao.

|

ERARADO

|

CERTOD

DOBRA
Vinco.

Vinco. E uma estria feita em papéis de
alto peso, como oS usados em capas,
para facilitar a dobra. Se nao forem vin-
cados, esses papéis tendem a dobrar
desuniformemente e deformar-se, em
especial quando a dobra & feita contra
o sentido da fibra. Faz-se a vincagem
normalmente com um fio arredondado,-
montado numa forma em uma impres-
sora de platina ou de cilindro. Os fios
de vincagem .variam em espessura:
guanto mais espesso o papel, mais lar-
go deve ser o fio, para assegurar uma
estria larga e uma dobra limpa.
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Processo no qual se aplicam cortes ou % corte, ndo lineares ou limitados, no papel ou

cartdo, acomplanhados ou ndo de vincos para dobras. As formas séo laminas de a¢o

montadas sobre umabase de madeira.
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Faca Grafica - modelos

CORTE E VINCO

OPERAGOES COMPLEMENTARES

Processo no qual se aplicam cortes ou 1/2 corte, ndo-linear-
¢s ou limitados, no papel ou cartio, acompanhados ou nido de vin-
cos para dobras. As formas sdo liminas de aco montadas sobre
uma base de madeira.

A ilustragdo mostra uma matriz de corte e vinco que produz
um sulco em relevo no papel. No corte, a faca produz pequenos
cortes que permitem o destaque da peca corte-vincada.

Méquina de corte e vinco — modelo Feva.

WWW.jwr.com.br
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Relevo Americano

Este € um tipo de impressdo de imagens e textos em relévo com o uso de calor. Seu
principio basico consiste na cobertura de uma fina camada de tinta Umida com um
po6 termoplastico que quando aquecido torna-se um liquido homogéneo. No

resfriamento, o liquido solidifica-se para deixar um acabamento em relevo sélido
sobre a &rea impressa.

O Relevo Americano aumenta o impacto de imagens impressas em embalagens, catalogos,
literaturas promocionais, capas de livros, convites, cartdes de visitas, cartdes em geral,
certificados, papéis timbrados, etiquetas e rotulos, papéis de presentes, entre outros.

g =
. \VOCE COMPLET/
 MEW CRRACAR:
E Q'.'.:
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Hot-Stamping

Processo que deposita na superficie dos diversos materiais a serem impressos
uma camada de pigmentos e adesivos contidos em uma fita especial a base de
hidréxido de aluminio, que ao entrar em contato com clichés aquecidos
promovem a impressdo em baixo relevo.

Estes acabamentos podem oferecer o maximo em apelo decorativo. Nao estdo
limitados as fitas douradas e prateadas, mas abrangem uma gama
impressionante de fitas pigmentadas, holograficas e de seguranca. aplicacio
Todas essas podem ser combinadas com imagens gofradas para produzir efeitos plicacao -~ : -

f . . ; : ) industria de cosmeéticos e alimenticia
tacteis variaveis — qualquer dos quais melhorara a mensagem impressa e dara e .

. ~ . N X plasticos, madeira, papel, etc

atratividade para cartdes, caixas de papelao, capas de revistas, brochuras, etc.

=" ————— .|

AMBI G ® TelP®e w=en

£ Wat-
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Relevo Seco

Este processo permite reproduzir formas definidas em relevo sobre papéis -
ou cartdes, tais como: logotipos e simbolos em envelopes e papelarias. ’

A producdo de uma peca em Relevo envolve algumas etapas: P
- planificacdo da peca

- producéo do cliché a partir de fotolito T .- H 4
- localizagdo da area de relevo 4 LS

- estampagem do relevo

Dicas

- podem ser utilizados os seguintes materiais: papel e cartdo

- é imprescindivel trabalhar com dimensdes exatas do que se pretende produzir

- deve-se sempre considerar a espessura do material utilizado para prever com que
intensidade sera possivel aplicar o relevo

- o cliché é uma ferramenta que pode ser reutilizada quantas vezes forem necessarias

- para calculo de material deve-se considerar uma margem de papel excedente de 0,5 cm
- deve-se considerar uma margem de perda do material em torno de 5%, utilizados para
testes iniciais e ajustes de maquinario

Matrie ¢am
baden melewa)

Papel

Comtra-mat g
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VERNIZ
Atualmente um dos recursos de acabamento mais utilizados em
impressos é aplicacdo de Verniz UV. Além de valorizar visualmente a
peca, garantem maior resisténcia e durabilidade principalmente
aguelas destinadas ao manuseio intenso, como broad-sides, folders,
folhetos e catalogos ou que precisem ficar expostas por um periodo
prolongado, como é o caso de PDV’s como displays e mdbiles.
Combinacdes de acabamentos sdo permitidas e muito utilizadas em
pecas publicitérias e editoriais. Como existem diferentes tipos de
acabamentos, é necessario conhecer cada um deles e analisar qual
o melhor em funcéo do tipo de peca e utilizacdo da mesma.

Verniz UV Total Brilho ou Fosco

Oferece alto brilho ou efeito aveludado, confere caracteristicas de
maior resisténcia a peca. O verniz UV também pode ser aplicado no
PVC tratado. Indicado para aplicacdo em catalogos, folders, cartazes,
embalagens, broad-side, etiquetas adesivas e capas de revistas. Maquina de Verniz Steinemam

Verniz UV Texturizado

Oferece um revestimento texturizado com efeito de relevo quando aplicado em areas determinadas de uma imagem
impressa para formar uma superficie diferenciada. Indicado para aplicacdo em catélogos, relatorios empresariais,
brochuras, folders, broad-side, displays, capas de livros, pe¢as de merchandising e capas de revistas.
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Verniz UV Aromatico

O verniz UV aromatico foi desenvolvido para liberar aroma contido em microcapsulas existentes na composicéao do
verniz. Aplicado em areas especificas do impresso, a fragrancia é liberada com o rompimento das microcapsulas atraves
da friccdo na &rea determinada. Indicado para aplicagdo em catalogos, mostruarios, pecas de merchandising e revistas.

Verniz UV Reserva Fosco e Brilho
O Verniz UV Fosco oferece efeito acetinado na area aplicada e confere caracteristicas de maior impacto visual a peca. Ja

o Verniz UV Brilho oferece alto brilho e valoriza os detalhes impressos na peca.

O Verniz UV Brilho também pode ser aplicado no PVC tratado. Indicado para aplicacdo em catélogos, folders, cartazes,

embalagens, broad-side e capas de revistas.

Verniz UV Glitter
E um Verniz UV de alto brilho contendo flocos de poliéster metalizado que adiciona “cintilacio” quando aplicado em
areas escolhidas de uma imagem impressa, propiciando maior apelo visual. Indicado para aplicagdo em catalogos,

broad-side, displays, capas de livros, pecas de merchandising e embalagens.
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M laminagdo fosca eom verniz High Gloss®

Verniz high gloss- olhos e labios Verniz UV High Fosco nas margaridas
Vernizes UV
Verniz UV High-Gloss/ High - Fosco

Vernizes de alto brilho, fosco e texturizado, que valorizam a folha impressa.
:: Formato minimo 270x350mm e mé&ximo 720x1020mm.::
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Verniz UV Texturizado (Ouro e Prata)
O verniz texturizado € um revestimento texturizado aplicado a areas escolhidas de uma imagem impressa para
formar uma barreira protetora resistente para a superficie impressa subjacente, que realca o impacto do produto.

;2 Formato minimo 270x350mm e maximo 720x1020mm
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Verniz UV Cintilante

O verniz glitter € um verniz de alto brilho contendo flocos de poliéster metalizado que adiciona “cintilacdo"

qguando aplicado a areas escolhidas de uma imagem impressa, dando "apelo visual” a uma ampla gama de
produtos impressos.

:: Formato minimo 270x350mm e maximo 720x1020mm.
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Detalhe Escuro

Verniz UV Glo (Fluorescente)

As tintas fluorescentes sédo aplicadas nas areas escolhidas e 0s pigmentos séo ativados pela luz. Depois quando
no escuro produz uma cor amarela fluorescente.

:» Formato minimo 270x350mm e maximo 720x1020mm.
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Verniz Raspe e Cheire

Os vernizes raspe cheire sdo aplicados em areas escolhidas de folhas impressas e a fragrancia é liberada esfregando-se
suavemente. Existem mais de 100 fragrancias ja desenvolvidas ou podem ser fornecidas sob encomenda.
:: Formato minimo 270x350mm e maximo de 720x1020mm.

Plastificagdo com Raspadinha > As raspadinhas foram especialmente projetadas como tintas opacas que podem ser
impressas sobre bilhetes ou cartdes promocionais, podendo ser removidas com raspagem.
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Laminagao/Plastificacéo

Acabamento de superficie utilizado em capas de livros ,
revista , folhetos e embalagens ,

assim como em painéis impressos por plotagem. Consiste
na aplicagdo de uma pelicula

plastica sobre a superficie impressa.

Finalidade : estética , durabilidade e resisténcia contra
riscos e abraséo.

Maquina de Laminagé&o (Billhofer)

Papeéis com gramatura inferior a 180 gr/m2 enrugam ao plastificar.
Plastificacao brilhante ou fosca
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Esquema de Plastificaciio

ESQUEMA DE PLASTIFICAGAO

Papdis Nsas
CELUFANE apresentam superficie

,.f brithante guanda

FILME DE POLIETILENG plastificadas, Papéis

1 }  dsperos, ao comirdrio,

CALAMDRA ACKECIDA PAFEL LIZO nao permitem o
CELOFAHE LSADD contato ideal do

pléstico com a

superficie oo papel. g
FILME DE POLIETILEND o resultade final nao é

satislatdnio quanio

PepEL ASPERD 80 briiha.

POLIETILEND
l@

COMTRAPRESSAD

Processo de aplicagdo de uma pelicula plastica (polietileno)
sobre a superficie do papel.

Gramatura minima: 75g/m2 - Gramatura maxima em torno de 500 g/m2

O uso de tintas metalicas tipo prata ou ouro diminui a aderéncia.

DANLAM HR

e Lamina de um lado sé apenas com um
operador.

» Lamina dos dois lados ao mesmo tempo
apenas com um operador.

« Sistemas de Cilindros aquecidos de silicone.
= Controladores digitais de temperatura
independentes, um para cada cilindro, com
opcao de pré-programacao de temperatura.
= Sensores infravermelhos de temperatura
(IR), um para cada cilindro.

« Sistema para resfriamento de filmes 5 mm e
10 mm.

http://www.danfex.com.br
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Laminacéo PET Brilho
Filme de poliéster resistente ao calor e agentes quimicos. Pode ser usado em descansos de mesa
OuU impressos gque necessitam de protecao.

Laminacdo Nylon
Filme de nylon resistente ao calor e agentes quimicos, a tracédo, rasgo e arranhadura. Da durabili-
dade extra, a manuais de oficinas etc. ou em condi¢cdes de muita umidade.

Laminagcéo BOPP “SILK”
Filme de polipropileno intermediario entre os filmes brilhante e opaco na laminacdo de OPP, em
brochuras e capas de livros. Como no OPP opaco, a superficie tem tendéncia a ser arranhada.

Laminagcdo BOPP Gofrado
Dois tipos: casca de ovo e linha média. Oferece alta resisténcia a rasgo e tem durabilidade longa.

Hot Stamping
Nao estd limitado as fitas douradas e prateadas, mas abrange fitas pigmentadas, holograficas e
de seguranca, combinadas com imagens gofradas para produzir efeitos tacteis.

Fitas texturizadas
Alternativa de baixo custo as fitas de seguranca

Gofragem Efeitos tridimensionais.
A gofragem é eficaz usada com outros processos: laminagdo opaca UV com reserva, com a ima-
gem UV na reserva gofrada fora da laminacéo, ou hot stamping e gofragem.

Fonte: UVPack Acabamentos
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Tintas Raspadinha As raspadinhas foram especialmente projetadas como tintas opacas
que podem ser impressas sobre bilhetes ou cartdes promocionais impressos podendo ser remo-
vidas com raspagem.

LAMINACAO Laminacao BOPP brilho A laminac&o BOPP (polipropileno orientado) brilho ofe-
rece ampla gama de uso. Brilho, resisténcia e baixo custo em: relatérios empresariais, brochu-
ras, catalogos, sacolas, cartbes de amizade, capas de livros, revistas, mapas, etiquetas, pontos
de venda e mostruarios.

Laminacdo BOPP fosco Acabamento fosco oferece imagem de alta qualidade para brochuras
e capas de livros, em superficies que precisam ser lidas com facilidade, mas que tém tendéncia
a ser arranhadas.

Laminacao acetato brilho Para colagem e hot stamping, tipicamente usada em caixas de
papeldo. O acetato € mais duro e, portanto, menos flexivel que OPP.

Laminacao acetato fosco O acetato fosco tem propriedades de colagem particularmente
boas, mas a superficie tem tendéncia a ser arranhada e deve ser manuseada com cuidado.

Laminacao acetato semitone Filme de acetato com acabamento semi-opaco. O semitone
oferece mais clareza do que os filmes opacos padrdo, o impresso parece ser mais nitido tornan-
do texto mais legivel. O semitone tem propriedades de colagem boas e a superficie é resistente
a marcacao de dedos e a arranhamento.
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QUER TOMAR
DECISOES
RAPIDAS?

NUER LIDERAR
COM EFICIENCIA?

Laminac¢do BOPP FoscaVerniz UV Total (Brilho e Fosco)

TERAFIAS
QUE AQUECEM
BANHO DE

A 3
COM PEDRAS

QUENTES
UHA DELICIA!

Este verniz contém um alto nivel de silicone em sua formula para auxiliar o deslizamento das folhas durante o
processo de envernizamento, por exemplo, na encadernacdo de capas de revistas, ndo permitindo colagem.

Exemplos: capas de livros, rétulos e brochuras.

Formato minimo 380x560mm e maximo 720x1020mm
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Encapsulado PET (Brilho e Fosco)

Encapsulacao 75 microns (3 thou)

Encapsulacao 125 microns (5 thou)

Encapsulacao 250 microns (10 thou)

Encapsulacao é um processo pelo qual dois filmes envolvem um cartdo impresso. O filme transparente resistente é
aderido com calor ao substrato e a si préprio nas bordas para formar um selo que é forte, impermeavel e resistente

a avarias.
Formato minimo de 60x100mm e maximo 450x650mm



ACABANVIENI@ CO

Laminacdo BOPP Gofrada
Este filme tem dois tipos de acabamento: casca de ovo e linha média. Oferece alta resisténcia ao rasgo,
durabilidade longa e tem uma espessura de 30 micras.

Formato minimo 240x280mm e maximo 720x1020mm.
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N Laminagdo fosca com verniz High Gloss®

Laminagao BOPP Fosca

Este acabamento fosco juntamente com sua textura suave oferece uma imagem de alta qualidade para brochuras e
capas de livros. Os acabamentos foscos sdo particularmente adequados para superficies que precisam ser lidas com
facilidade, tais como mapas de parede, mas que tém tendéncia a serem arranhadas e devem ser manuseadas com
cuidado.



ACABAWVI EININ@ e = e

Detalhe high fosco

@Ppa;

V.
Detalhe high gloss

Laminac¢do BOPP Brilho

A laminacao BOPP (polipropileno biorientado) brilho oferece uma ampla gama de uso
ao longo de todo o universo de produtos impressos. As propriedades de 6timo brilho e
resisténcia ao atrito, e as vantagens de baixo custo a tornam adequada para todas as
seguintes aplicagoes:

Relatdrios empresariais, brochuras, catalogos, sacolas, cartbes de amizade, capas de livros, revistas, mapas, etiquetas,
pontos de venda e mostruarios.

A espessura padrao de filme é de 12 micras (adesivado) ou 28 micras (Drylam). O filme pode ser laminado sobre aberturas,
criando-se uma janela laminada. Formato minimo 300x460mm e méximo 720x1020mm.
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PET Metalizados
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Laminacdo PET Metalizado e Hologréafico

Filmes PET (poliéster) metalizado de 12 micras com primer de acrilico para facilitar a impresséo offset.
Disponivel nas cores: ouro (brilho e fosco) e prata (brilho e fosco).

PET Hologréafico, uma gama de filmes com diversos efeitos, que vem com primer acrilico aplicado.

Obs.: Para papéis de 150-180g/m2 aconselhamos a deixar margens de 8mm nas laterais e 10mm na pinca.
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Laminacdo BOPP Holografica
Este filme tem a caracteristica transparente com diversos efeitos
hologréaficos e tem uma espessura de 20 micras.

Formato minimo 240x280mm e maximo 720x1020mm
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LaminagOes Acetato de Celulose
Acetato de Celulose Brilho

A laminacao acetato brilho € mais adequada para colagem e hot
stamping do que BOPP (polipropileno biorientado), e dessa forma é
tipicamente usada para embalagens de perfumaria. O acetato é mais
duro, portanto menos flexivel que BOPP.

Formato minimo de 210x210mm e maximo 1020x1120mm
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Vibrantes Cléassicos

e — — L A

Perolados Suaves
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Tinta UV Termocrémico

As tintas serigrafica termocromico tem uma cor, que na presenca de temperaturas pré-definidas entre 15,31 e 45°C,
muda-se para incolor ou outra cor mais leve.

Formato minimo 270x350mm e maximo 720x1020mm.
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Tintas Raspadinha (Prata e Ouro)

As tintas raspadinha foram especialmente projetadas como tintas opacas que
podem ser impressas sobre bilhetes impressos ou cartdes promocionais
impressos, podendo ser facilmente removidas com o uso de uma moeda ou
unha para exibir uma mensagem pré-impressa embaixo.

As tintas raspadinha sdo normalmente impressas sobre impressos offset, que
precisam estar completamente secos. O substrato também precisa ser
completamente opaco para evitar transparéncia do lado do verso.

Substratos transparentes sdo inadequados, pois a retirada da tinta podera ser
prejudicada.

Para auxiliar a retirada, os impressos podem ser selados com uma camada de
verniz offset ou base de &4gua aplicado em linha. (Isto também precisa ser
feito com tempo suficiente para permitir a secagem completa antes de aplicar
a tinta raspadinha).

Formato minimo 300x460mm e méaximo de 720x1020mm
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